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/7 MONTAGEHINWEISE

ALTEC FREILAND-TISCH

FUR 14 ODER 18 MODULE

Die Montagehinweise der Modulhersteller sollten unbedingt eingehalten werden.

MNALTEC
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EINLEITUNG

Diese ausfuhrliche Montageanleitung ist sorgfaltig durchzulesen und an die Anweisungen ist sich zu
halten. Fragen beantwortet das ALTEC-Team gerne telefonisch oder per E-Mail.

Ein Exemplar der Montageanleitung muss wahrend der gesamten Montagedauer zur Verfigung
stehen. Die Montage ist von ausgebildetem Fachpersonal durchzuflihren. Das Montagesystem dient
zur Befestigung von Photovoltaikmodulen auf Freiflachen.

Das Montage-Kit wird komplett mit Zubehdr geliefert. Bitte prifen Sie vor Baubeginn die Vollstan-
digkeit Ihrer Lieferung. Bei Beschadigung oder wenn Teile fehlen, wenden Sie sich umgehend an die
ALTEC Metalltechnik GmbH. Die Verarbeitungsrichtlinien des Modulherstellers, besonder die Klemm-
bereiche sind zu beachten.

ALTEC Ubernimmt keine Haftung bei Schaden durch Verwendung von nicht zertifizierten Bauteilen, bei
eigenmachtiger Verdnderung des Produkts, bei Montagefehler und Missachtung der Montageanlei-
tung. ALTEC gewahrt eine Garantie von 10 Jahren bei ausschlieBlicher Verwendung von ALTEC-Pro-
dukten. Weitere Hinweise entnehmen Sie unserer Garantieerklarung.

Photovoltaik-Anlagen sind nicht wartungsfrei. Die Wartung ist jahrlich bzw. unmittelbar nach
starken Stiirmen oder starkem Schneefall durchzufiihren.

Bei der Wartung sind die Schraub- und Klemmverbindungen auf festen Sitz und die Anzugdrehmo-
mente gemaB Montageanleitung zu prifen. Ebenfalls ist eine optische Prifung des einwandfreien
Zustandes der Anlage erforderlich. Die Wartung ist zu dokumentieren. Der Garantieanspruch erlischt,
wenn die Wartung nicht in den angegebenen Intervallen durchgefuhrt wird.

ARBEITSSCHUTZ

Bei der Montage sind alle allgemein anerkannten Regeln der Technik einzuhalten. Bitte beachten Sie
die Unfallverhttungsvorschriften der Berufsgenossenschaft (z. B. Absturzsicherung) sowie sémtliche
offentlich-rechtlichen Regelungen und Vorgaben, EN- und DIN-Normen. Es sind persénliche Schutz-
ausrUstungen zu tragen (z. B. Arbeitsschutzschuhe, Schutzhelm, Arbeitshandschuhe).

Der Blitz- und Uberspannungsschutz der PV-Anlage hat nach den aktuellen Vorgaben DIN/VDE 0185
Teil 1-4, DIN/VDE 0100 Teil 712 und VdS 2010 zu erfolgen.

ALTEC Metalltechnik GmbH 'A LTEC

Tel. 03663 4210-0 - Fax 03663 4210-211 - info@altec-metalltechnik.de METALLTECHNIK
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VORBEREITUNG

Vor Beginn der Montage der Schraubfundamente ist ein Spartenplan fiir den jeweiligen Bauort einzu-
holen. Die Ver- und Entsorgungsleitungen sind zu kennzeichnen.
Es ist darauf zu achten, dass keine Erdleitungen durch die Schraubfundamente beschadigt werden.

ANLAGENPLANUNG

Der Freiland-Tisch wird als vollstandiger Bausatz verschickt. Das Kit ist flir 18 Module (2 Reihen je

9 Module senkrecht) oder fir 14 Module (2 Reihen je 7 Module) ausgelegt. Die maximale ModulgréBe
betragt 1140 x 2000 mm. Die Schienenlé&ngen sind fir die Modulbreit von 1140 mm ausgelegt. Bei
kleineren Modulen kdénnen die Schienen gekurzt werden.

Der Bausatz ist wahlweise in 15°, 20° oder 25° erhaltlich, dementsprechend werden diverse Schienen-
l&ngen des Kits verandert.

Die Statik des Freiland-Tisches wurde nachgewiesen fiir eine Bodenschneelast von 2,17 kN/m? und
einen Wind-Geschwindigkeitsdruck von 0,71 kN/m?. Vor der Montage ist zu priifen, ob die Schnee-
und Windlasten am Aufstellort die nachgewiesenen Werte nicht Gberschreiten. Sofern andere Werte
am Standort vorliegen, wenden Sie sich an die ALTEC Metalltechnik GmbH.

MIETGERATE

KRINNER KR E 20 Handeindrehmaschine KRINNER TP 50 (Tripod) Zugteststativ
inkl. Zubehor und Betriebsanleitung inkl. Zubehor und Betriebsanleitung

ALTEC Metalltechnik GmbH 'A LTEC

Tel. 03663 4210-0 - Fax 03663 4210-211 - info@altec-metalltechnik.de METALLTECHNIK



EMPFOHLENES ZUBEHOR (NICHT IM LIEFERUMFANG ENTHALTEN)

Pfosten-Winkel-Wasserwaage

Absteckpfahle
18 Module: 10 Stilick
14 Module: 8 Stilick

Bohrhammer inkl. Bohrer 25x30 mm

Seite 4
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EINZELTEILE-UBERSICHT

Frontstltzenprofil 42 x 62
18 Module: 5 Stiick a 600 mm
14 Module: 4 Stick a 600 mm

KRINNER Schraubfundamente
18 Module: 10 Stilick
14 Module: 8 Stick

Seitliche Diagonale 1 — 40 x 40

Ruckstltzenprofil 42 x 62
18 Module

14 Module
15°: 4 Stk. a 1290 mm

14 Module 18 Module

15°: 5 Stk. a 1300 mm

15°: 4 Stk. 4 1300 mm

15°: 5 Stk. a 1290 mm

20°: 5 Stk. a 1550 mm

20°: 4 Stk. a 1550 mm

20°: 5 Stk. a 1420 mm

20°: 4 Stk. a 1420 mm

25°: 5 Stk. a 1820 mm

25°: 4 Stk. a 1820 mm

25°: 5 Stk. a 1590 mm

25°: 4 Stk. a 1590 mm

ALTEC Metalltechnik GmbH
Tel. 03663 4210-0 - Fax 03663 4210-211 - info@altec-metalltechnik.de

NALTEC

METALLTECHNIK




EINZELTEILE-UBERSICHT

Seitliche Diagonale 2 — 40 x 40

Langsdiagonale L-Winkel-Profil 40 x 4

18 Module

14 Module

18 und 14 Module:

15°: 5 Stk. &4 1480 mm

15°: 4 Stk. & 1480 mm

15°: 2 Stk. 4 2650 mm

20°: 5 Stk. 2 1600 mm

20°: 4 Stk. 2 1600 mm

20°: 2 Stk. 2 2800 mm

25°: 5 Stk. 2 1730 mm

25°: 4 Stk. 2 1730 mm

25°: 2 Stk. 22900 mm

Auflageprofil 42 x 84

Montageprofil 42 x 84 in zwei Ladngen

18 Module

14 Module

18 Module

14 Module

5 Stk. a 3440 mm

4 Stk. a2 3440 mm

4 Stk. a2 4800 mm

4 Stk. a 3440 mm

ALTEC Metalltechnik GmbH
Tel. 03663 4210-0 - Fax 03663 4210-211 - info@altec-metalltechnik.de

4 Stk. a 5700 mm

4 Stk. a2 4800 mm

NALTEC

METALLTECHNIK
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EINZELTEILE-UBERSICHT

)
y
9| ’ 10|

FuB Verbinderblech
18 Module 14 Module 18 Module 14 Module
10 Stk. 8 Stk. 30 Stk. 24 Stk.

[
e

11 12
Knotenblech links Knotenblech rechts
18 Module 14 Module 18 Module 14 Module
5 Stk. 4 Stk. 5 Stk. 4 Stk.
Schienenverbinder L-Winkel
18 und 14 Module 18 Module 14 Module
8 Stk. 40 Stk. 32 Stk.

ALTEC Metalltechnik GmbH
Tel. 03663 4210-0 - Fax 03663 4210-211 - info@altec-metalltechnik.de

NALTEC

METALLTECHNIK



EINZELTEILE-UBERSICHT

Seite 8

Mittelklemme Endklemme Sperrzahnmutter M8
18 Module 14 Module 18 und 14 Module 18 Module 14 Module
35 Stk. 25 Stk. 10 Stk. 100 Stk. 80 Stk.

Sechskantschraube M8 x 20 Unterlegscheibe 8,4 Hammerkopfschraube M8 x 20
18 Module 14 Module 18 Module 14 Module 18 Module 14 Module
25 Stk. 20 Stk. 25 Stk. 20 Stk. 75 Stk. 60 Stk.

Hammerkopfschrauben-Set Kantenclip
M8 x 20 mit Unterlegscheibe

18 Module 14 Module 18 Module 14 Module
95 Stk. 75 Stk. 40 Stk. 30 Stk.

ALTEC Metalltechnik GmbH

Terragrif (optional)

NALTEC

METALLTECHNIK

Tel. 03663 4210-0 - Fax 03663 4210-211 - info@altec-metalltechnik.de




UBERSICHT EINZELTEILE Seite 9

MONTAGEBEGINN

Die wichtigste Grundlage fur das
gute Gelingen der Montage der
Anlage ist das exakte Abstecken
und die Einhaltung des rechten
Winkels. Die Anlage ist mit Pfahlen
abzustecken. Es wird mit den

4 duBeren Eckpfahlen begonnen.
Der rechte Winkel wird Uber die
Diagonalen gepriift. Die weiteren
Absteckpféhle sind laut Zeichnung
in Flucht auszurichten und mit
gespannter Schnur zu prtfen.

ALTEC Metalltechnik GmbH 'A LTEC

Tel. 03663 4210-0 - Fax 03663 4210-211 - info@altec-metalltechnik.de METALLTECHNIK



18 MODULE

14 MODULE

ALTEC Metalltechnik GmbH 'A LTE C

Tel. 03663 4210-0 - Fax 03663 4210-211 - info@altec-metalltechnik.de METALLTECHNIK




MONTAGE DER SCHRAUBFUNDAMENTE Seite 11

Die folgenden Montageschritte werden nur fiir den 18-Modul-Tisch dargestellt, sind jedoch
auf den 14-Modul-Tisch gleichermaBen anzuwenden.

Die Montage der Schraub-
l I fundamente n ist mit groBer
Sorgfalt durchzufihren.
Wir empfehlen mit einem dem
J n ] n Boden entsprechenden Erdbohrer
i die Locher flr die Fundamente
vorzubohren. AnschlieBend
(1] sind die Schraubfundamente
J ca. 3 Gewindegange handisch
einzudrehen.

Die Schraubfundamente sind mit
der KRINNER Eindrehmaschine
KR E 20, laut beiliegender
4 s ' Montageanleitung einzudrehen.
f Das Fundament sollte nach dem
Eindrehen ca. 5-15 cm Uber der
| Geldndeoberkante bleiben.
K 4 Die Ausrichtung der Fundamente
! zueinander muss mit Richtscheit
Fi oder Lasergerat gepruft werden,
\ da diese in Flucht liegen mussen.

Beim Eindrehen muss darauf
geachtet werden, dass die

‘ ¢ ) ' Ecken der gegeniberliegenden

Schraubfundamente zueinander
zeigen, wie im Bild markiert.

ALTEC Metalltechnik GmbH 'A LTEC

Tel. 03663 4210-0 - Fax 03663 4210-211 - info@altec-metalltechnik.de METALLTECHNIK
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MONTAGE DER FUSSE Seite 13

FuB unmontiert FuB montiert — Ansicht links FuB montiert — Ansicht rechts

Der FuB E ist auf dem Fundamentkopf n aufzulegen und durch die Langlécher beidseitig mit je
einer Sechskantschraube, einer Unterlegscheibe und einer Sperrzahnmutter in den Bohrungen des
Fundamentkopfes handfest zu befestigen.

Die diagonalen Langlécher der
sich gegentberliegenden FlBe

— —_—) missen zueinander zeigen.

Alle FlBe sind nach diesem
4 Prinzip zu montieren.

ALTEC Metalltechnik GmbH 'A LTEC

Tel. 03663 4210-0 - Fax 03663 4210-211 - info@altec-metalltechnik.de METALLTECHNIK



MONTAGE FRONT- UND RUCKSTUTZENPROFIL

ALTEC Metalltechnik GmbH

Seite 14

Das Frontstttzenprofil E

ist mit je 2 vormontierten
Hammerkopfschrauben mit
Unterlegscheibe auf beiden Seiten
des FuBes [ zu befestigen. Die
Hammerkopfschrauben sind
durch die Langlécher in die Nut
einzufadeln. Bei der Ausrichtung
ist darauf zu achten, dass die
untere Nut des Profils in Richtung
des diagonalen Langlochs des
FuBes gerichtet ist.

Die Hammerkopfschraube
muss um 90° eingedreht
sein (Schlitz am Schaftende
beachten).

Die Rtickstutzenprofile ﬂ
sind auf die gleiche Weise
wie die Frontstitzenprofile E
zu montieren. Die untere Nut
der beiden Profile zeigt dabei
zueinander.

NALTEC

Tel. 03663 4210-0 - Fax 03663 4210-211 - info@altec-metalltechnik.de METALLTECHNIK



MONTAGE AUFLAGEPROFIL

ALTEC Metalltechnik GmbH

Seite 15

Das Auflageprofil i ist

auf das Front- E und
Ruckstutzenprofil E aufzulegen.
Die Knotenbleche (links, rechts)
sind handfest mit vormontierten
Hammerkopfschrauben mit
Unterlegscheibe, links und rechts
an das Frontstltzenprofil, in der
im Bild markierten Reihenfolge
zu montieren. Der obere und
untere Uberstand variiert je nach
Neigungswinkel.

In den Verbinderblechen m

(8 Sttick fur 14 Module und

10 Stlck fur 18 Module) flr die
Montage der Rickstitzenprofile
mit dem Auflageprofil sind je
drei Hammerkopfschrauben
und Sperrzahnmuttern vor
Montagebeginn vorzumontieren.

NALTEC

Tel. 03663 4210-0 - Fax 03663 4210-211 - info@altec-metalltechnik.de METALLTECHNIK
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Die Verbinderbleche m sind
handfest mit den vormontierten
Hammerkopfschrauben und
Sperrzahnmuttern, links und
rechts an das Ruckstutzenprofil zu
montieren.

¥ A

Zunéchst sind nur das erste und das letzte Stitztrapez zu montieren.

ALTEC Metalltechnik GmbH 'A LTEC

Tel. 03663 4210-0 - Fax 03663 4210-211 - info@altec-metalltechnik.de METALLTECHNIK
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Die zwei Stitztrapeze sind
auszurichten. AnschlieBend ist
eine Schnur zu spannen, alternativ
ist ein langes Richtscheit oder ein
Laser zu verwenden. Die inneren
Stitztrapeze sind entlang der
Schnur oder der Laserlinie zu
montieren und nach den beiden
auBeren auszurichten.

Bei Bedarf kénnen die Front-
und Riickstiitzenprofile dem
Gelande angepasst und
entsprechend gekiirzt werden.

Wenn die Stutztrapeze aufgebaut
und in Flucht und Waage
zueinander ausgerichtet sind,
werden alle Schrauben fest
angezogen.

Erst im Anschluss an die

korrekte Ausrichtung und das
vorgeschriebene Anziehen der
Befestigungsteile ist mit der
Montage der Montageprofile
fortzufahren.

Fir alle Hammerkopfschrauben
M8 gilt ein Anzieh-Drehmoment
von 15 Nm.

ALTEC Metalltechnik GmbH 'A LTE C

Tel. 03663 4210-0 - Fax 03663 4210-211 - info@altec-metalltechnik.de METALLTECHNIK



MONTAGE MONTAGEPROFIL Seite 18

Die Montageprofile E sind mit zwei L-Winkeln in der Nut

des darunterliegenden Auflageprofils iidl auf beiden Seiten zu
befestigen. Die Schrauben der L-Winkel sind in die Nut des
Montageprofils einzufaddeln und um 90° zu drehen, anschlieBend
mit 15 Nm anzuziehen.

Die Verbindung der Montageprofile erfolgt mit zwei Schienenverbindern pro StoB3. Diese sind
beidseitig in den Nuten der Montageprofile zu befestigen. Auch hier ist darauf zu achten, dass die
Hammerkopfschrauben um 90° eingedreht sind und mit mit 15 Nm festgeschraubt werden.

ALTEC Metalltechnik GmbH 'A LTEC

Tel. 03663 4210-0 - Fax 03663 4210-211 - info@altec-metalltechnik.de METALLTECHNIK
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Der Uberstand (iber dem Stiitztrapez betragt bei 18 Modulen 429 mm und bei 14 Modulen 500 mm.
Die Schienenléngen sind fur ein Modul mit einer Breite von 1140 mm ausgelegt. Bei kleineren Modulen
sind die Modulliberstande der Schienen gréBer oder die Schienen kénnen gekirzt werden.

Die Abstande der Montageprofile untereinander sind von Modulldnge und Klemmbereich des

ausgewahlten Moduls abhangig.
Diese sind vom Monteur an Hand der Montageanleitung des Modulherstellers selbst festzulegen.

ALTEC Metalltechnik GmbH 'A LTE C

Tel. 03663 4210-0 - Fax 03663 4210-211 - info@altec-metalltechnik.de METALLTECHNIK



MAGE TISCH 15°

1FLKB012011L
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600

Auflageprofil 42x84

m
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Seite 20

1FLLA0040180

3t

1538
1725

1300

max 150

1FLFU0140160

MAGE TISCH 20°

1FLKB012011L

645

600

Auflageprofil 42x84

Diagonalprofil 1 40x40S 15°

Diagonalprofil 2 40x40S 15°

/

Frontstiitzenprofil 42x62

2600

13DSFL404265Diagonale L&0x4

%

oS00

30

N

1FLLA0040180

%z
%

max. 150

1FLFU0140160

Diagonalprofil 1 40x40S 20°

Diagonalprofil 2 40x40S 20°

Frontstiitzenprofil 42x62

2600

Riickstiitzenprofil 42x62 15°
1FLFU0140160
Krinner-Schraubfundament KSF M76x1300 M12
1FLLA0040180
A b
@
o
[neg ~
2 S
I
|
‘ 13DSFL404280 Diagonale L&0x4
I
Riickstiitzenprofil 42x62 20°

ALTEC Metalltechnik GmbH

Tel. 03663 4210-0 - Fax 03663 4210-211 - info@altec-metalltechnik.de

1FLFU0140160

Krinner-Schraubfundament KSF M76x1300 M12

MNALTEC
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MAIGE TISCH 25°

Seite 21

1FLLA0040180
Auflageprofil 42x84
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D lprofil 1 40x40S 25°
e \ Hgansarel | \ \ 13DSFL404290 Diagonale L40xk
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e ‘ Diagonalprofil 2 40x40S 25° ‘
] s
Frontstiitzenprofil 42x62 Riickstiitzenprofil 42x62 25°
1FLFU0140160
1FLFU0140160
2600

ALTEC Metalltechnik GmbH

Krinner-Schraubfundament KSF M#6x1300 M12

NALTEC
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MAGE TISCH 18 MODULE

10500

Seite 22

5700

4800

max. 1140 i)

Montageprofil 2 42x84

—

429 L-Winkel 429
115070404010 Endklemme universal
: \ 1 1 1 \
I PN I I I I
5 ‘ Laqgsdlagonate L‘ AO‘xA ‘ ‘ Vierloch Schienenverbinder 11501441K120 ‘ ‘
o ! Lange l..lnfEI'S[hIE"dl\(.h | | | Mittelklemme flach |
% von Neigung abhangig
g
Krinner-Schraubf e KSF M76x1300 M12
2400 2400 2400 2400
9600
8240
4800 3440
max. 1140 9 .
Montageprofil 2 42x84 Vierloch Schienenverbinder 11501441K120
N
k ' l A End| universal

=

500

499

Langsdiagonale L40x4
Lange unterschiedlich
von Neigung abhdngig

max 150

Krinner-Schraubf

Diagonale L40x4

e KSF M76x1300 M12

2400

2400 2400

| Mittelklemme flach

1200

ALTEC Metalltechnik GmbH
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MONTAGE SEITLICHE DIAGONALE 1 Seite 23

In den Verbinderblechen Kl (16 Stiick fiir 14 Module und 20 Stiick fiir 18 Module) sind fiir die
Montage der Diagonalen je zwei Hammerkopfschrauben und Sperrzahnmuttern vor Montagebeginn zu
montieren.

Die seitliche Diagonale n ist beidseitig mit

jeweils einer vormontierten Hammerkopfschraube
mit Unterlegscheibe in den FuB3 und mit den
vormontierten Verbinderblechen beidseitig zu
montieren. Die Hammerkopfschraube ist durch das
Langloch des FreilandfuBes E anzufadeln.

ALTEC Metalltechnik GmbH 'A LTEC
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MONTAGE SEITLICHE DIAGONALE 2 Seite 24

Die seitliche Diagonale 2 ist gleichermaBen in den FuB und an den Verbinderblechen beidseits zu
montieren. Dabei sind auch hier die Befestigungen mit 15 Nm fest anzuziehen.

Erst nachdem alle seitlichen Diagonalen montiert sind, ist mit der Montage der Langsdiagonalen
fortzufahren.
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MONTAGE LANGSDIAGONALE Seite 25

Die Hammerkopfschrauben sind in die Bohrung der Diagonalen E vorzumontieren. Die beiden
Langsdiagonalen E sind mit Hilfe von jeweils zwei Hammerkopfschrauben und Sperrzahnmuttern in
den Nuten der Rickstitzenprofile E zu befestigen. Die Langsdiagonalen sind an den jeweils ersten und
letzten beiden Ruckstitzenprofilen des Tisches zu befestigen. Auch diese Hammerkopfschrauben sind
mit 15 Nm anzuziehen.
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MONTAGE MITTEL- UND ENDKLEMMEN
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Wir empfehlen, die Modulmontage
von der Mitte zu beginnen und
dann nach auBen zu montieren.
Das erste Modul auflegen (Mitte

Modul — Mitte Freilandtisch),
dann die Mittelklemmen in das
Montageprofil einklicken und an
das Modul schieben.

Mittelklemmme mit Gummi an der
Profilnut anlegen und eindrehen,
bis ein Klick zu horen ist. Dabei ist
auf den exakten Sitz der Klemme
zu achten. Der Gummi dient nur
als Montagehilfe (Platzhalter).
Nach dem Festziehen hat der
Gummi keine Funktion mehr.

Dann das zweite Modul auflegen,
unter die Klemme schieben und
genau ausrichten.

Bei beiden Modulen darf der
Abstand zur Mittelklemme
maximal 1 mm betragen.

NALTEC
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Die Klemme ist nach unten

zu drlcken und die Schraube
langsam und kontrolliert
anzuziehen.
Anzieh-Drehmoment: 15 Nm
AnschlieBend ist mit allen weiteren
Module so zu verfahren, bis alle
Module montiert sind.

Zum Abschluss jeder Reihe ist
eine Endklemme zu montieren.
Diese ist genau wie die
Mittelklemmme einzuklicken und
gegen den Modulrahmen zu
driicken. Zwischen Nutenstein
und Endklemme darf kein Spalt
vorhanden sein. Die Endklemme
ist nach unten zu drlicken und die
Schraube langsam und kontrolliert
anzuziehen.
Anzieh-Drehmoment: 15 Nm

MNALTEC



Im Anschluss der Modulmontage bitte alle montierten Hammerkopfschrauben tiberpriifen und
sicherstellen, dass sie ordnungsgemaB sitzen und mit 15 Nm angezogen sind.
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